| KKT COLOR CE

PARAFUSO COM CABECA CONICA DE EMBUTIR

REVESTIMENTO ORGANICO COM COR

Versdo em ago carbdnico com revestimento anticorrosivo colorido (cas-
tanho, cinzento, verde, areia e preto) para utilizagdo no exterior na classe
de servico 3 em madeiras ndo acidas (T3).

CONTRA-ROSCA

A rosca sub-cabeca inversa (a esquerda) garante uma excelente capaci-
dade de tensdo. Cabeca conica de pequenas dimensdes para um o6timo
efeito oculto na madeira.

CORPO TRIANGULAR

A rosca trilobada permite cortar as fibras de madeira durante o aperto.
Excecional capacidade de penetracao na madeira.

KKT COLOR STRIP

versédo com ligagédo '[§='
BIT INCLUDED
DIAMETRO [mm]
3,5( (5 B) )8
COMPRIMENTO [mm]
20( (43 120) )320

CLASSE DE SERVICO

o Jec2 <

CORROSIVIDADE ATMOSFERICA

CORROSIVIDADE DA MADEIRA

MATERIAL

e 2GO carbonico com revestimento
Bl anticorrosivo organico colorido

I 7 = : CAMPOS DE APLICACAD
= aEp %S BYa B T8 A Utilizacéo no exterior.
[t | e S Tabuas em madeira com densidades < 780 kg/m3
13 1 (sem pré-furo) e < 880 kg/m3 (com pré-furo).
i ! Tabuas em WPC (com pré-furo).
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I CODIGOS EDIMENSOES

KKT COR CASTANHA KKT COR VERDE
d, CODIGO L b A pcs d, CODIGO L b A pcs
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
KKTM540 43 25 16 200 KKTV550 53 35 18 200
5 KKTM550 53 35 18 200 TX 20 KKTV560 60 40 20 200
TX 20 KKTM560 60 40 20 200 KKTV570 70 50 25 100
KKTM570 70 50 25 100
KKTM580 80 53 30 100 KKT COR AREIA
KKTM660 60 40 20 100 d, cODIGO L b A pcs
6 KKTM680 80 50 50 100 [mm] [mm] [mm] [mm]
TX25 KKTM6100 100 50 50 100 KKTS550 =3 35 18 200
KKTM6120 120 60 60 100 szz() KKTS560 60 40 20 200
KKTS570 70 50 25 100
KKT COR CINZENTO
d, CODIGO L b A pGs KKT COR PRETO
[mm] [mml  [mml  [mm] d, cODIGO L b A pgs
KKTG540 43 25 16 200 Imml [mm] [mm] [mm]
5 KKTG550 53 35 18 200 KKTN540 43 36 16 200
TX 20 KKTG560 60 40 20 200 %20 KKTN550 53 35 18 200
KKTGS70 /00802 100 KKTN560 60 40 20 200
KKTG580 80 53 30 100

(*) parafuso com rosca total.

I KKT COLOR STRIP

KKT COR CASTANHA
. . - X ) . N N W
Disponivel na versdo ligada para uma instalacao d, cODIGO L b A pcs
rapida e precisa. [mm] [mm]  [mm]  [mm]
Ideal para projetos de grandes dimensdes. 5 KKTMSTRIP540 43 25 16 800
TX20 KKTMSTRIP550 53 35 18 800

Para informacdes sobre aparafusadoras e produ-

tos adicionais, ver pég. 403. Compativeis com carregadores KMR 3371, cod. HH3371 com o bit TX20

adequado (cod. TX20L177)

I GEOMETRIA E CARACTERISTICAS MECANICAS

LTI o, Ja

{

b

L
GEOMETRIA
Diametro nominal d, [mm] 51 6
Diametro da cabeca dy [mm] 6,75 7,75
Diametro do nucleo d, [mm] 3,40 3,90
Didametro da haste dg [mm] 4,05 4,40
Diametro do pré-furo® dy Imm] 3,0-4,0 4,0-5,0

(1) Em materiais de densidade elevada, aconselha-se a fazer um pré-furo em fungao da espécie lenhosa.

PARAMETROS MECANICOS CARACTERISTICOS

Diametro nominal d, [mm] 51 6

Resisténcia a tragdo frensk KNI 9,6 14,5
Momento de cedéncia My INm] 8.4 9.9
Parametro de resisténcia a extragdo faxk  IN/mm?] 14,7 14,7
Densidade associada Pa [kg/m3] 400 400
Parametro de penetragdo da cabeca fheadk [N/mm2] 68,8 20,1
Densidade associada P, [kg/m3] 730 350
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DISTANCIAS MINIMAS PARA PARAFUSOS SOB TENSAQ AD CORTE

O parafusos inseridos SEM pré-furo Pk < 420 kg/m3
F =N° F = °
N a=0 Fy \ =90

d [mm] 5 6 d [mm] 5 6

a;  [mm] 12.d 60 72 a;  [mml 5-d 25 30

a; [mm] 5-d 25 30 a; [mml 5-d 25 30

azy [mml 15-d 75 90 az, [mm] 10.d 50 60

asc [mml 10-d 50 60 azc [mm] 10-d 50 60

agy [mm] 5.d 25 30 agy [mml 10.d 50 60

agc [mml 5.d 25 30 age [mm] 5.d 25 30

a = angulo entre forca e fibras
d = diametro do parafuso

O parafusos inseridos SEM pré-furo 420 kg/m3< p, <500 kg/m3
F =MN° F = o
LN a=0 LN \ a=90

d [mm] 5 6 d [mm] 5 6

a;  [mm] 15.d 75 90 a;  [mml 7d 35 42

a, [mm] 7.d 35 42 a, [mm] 7-d 35 42

azy [mm] 20-d 100 120 az; [mm] 15.d 75 90

azc [mm] 15-d 75 90 azc [mm] 15-d 75 90

agt [mm] 7d 35 42 agy [mml 12.d 60 72

age [mm] 7-d 35 42 agc [mml 7-d 35 42

a = angulo entre forca e fibras
d = diametro do parafuso

@ parafusos inseridos COM pré-furo

F -N° F - o
LN a=0 N \ a=90
d [mm] 5 6 d [mm] 5 6
a;  [mm] 5d 25 30 a;  [mm] 4.d 20 24
a, [mml 3-d 15 18 a; [mm] 4d 20 24
azy [mm] 12.d 60 72 azy [mm] 7-d 35 42
azc [mm] 7-d 35 42 azc [mm] 7d 35 42
azy  [mml 3.d 15 18 aze [mm] 7-d 35 42
agc [mml 3-d 15 18 agc [mml 3d 15 18
a = angulo entre forcga e fibras
d = diametro do parafuso
extremidade sob tensdo extremidade sem tensdo borda sob tensdo borda sem tensao
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

—

NOTAS
« Asdistancias minimas estdo em conformidade com a norma EN 1995:2014 » Em caso de ligagdo painel-madeira, os espacamentos minimos (a1, ay) po-
de acordo com ETA-11/0030 considerando um didmetro de calculo equi- dem ser multiplicados por um coeficiente 0,85.

valente a d = didmetro do parafuso.

¢ Emcaso deligacdo aco-madeira, os espagamentos minimos (a4, ay) podem
ser multiplicados por um coeficiente 0,7.
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I VALORESESTATICOS

VALORES CARACTERISTICOS
EN 1995:2014

KKT CORTE TRACAD
. madeira-madeira madeira-madeira extracdo penetragao da cabeca incl.
geometria . . . .
sem pré-furo com pré-furo darosca extracdo da rosca superior
T T e
L
b
d; L b A Ry k Rax k Rhead k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN]
43 25 16 1,43 1,91 1,05
5% 35 18 1,48 2,67 1,05
5 60 40 20 1,53 3,06 1,05
70 50 25 1,68 3,82 1,05
80 53 30 1,84 4,05 1,05
60 40 20 1,80 3,67 1,40
6 80 50 30 2,16 4,59 1,40
100 50 50 2,27 4,59 1,40
120 60 60 2,27 5,50 1,40
KKTN540 CORTE TRACAD
eometria aco-madeira aco-madeira extragdo
9 chapa fina chapa intermédia darosca
= jSPLATE ]SPLATE T T
U, % ’,;j
Jd,
d; L b SpLATE Ry k SpLATE Ry k Raxk
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [kN] [kN]
5 40 36 2 1,32 3 1,50 2,75
PRINCIPIOS GERAIS NOTAS

« Os valores caracteristicos sdo conforme a norma EN 1995:2014.

« Os valores de projeto sdo obtidos a partir dos valores caracteristicos, desta
forma:

Os coeficientes yp € kyoq devem ser considerados em fungdo da norma
vigente utilizada para o calculo.

+ Valores de resisténcia mecanica e geometria dos parafusos de acordo com
a marcagédo CE em conformidade com a norma EN 14592.

+ Odimensionamento e a verificagao dos elementos de madeira e das chapas
em aco devem ser realizados separadamente.

+ O posicionamento dos parafusos deve ser efetuado dentro das distancias
minimas.

« Os parafusos KKT com dupla rosca sdo utilizados principalmente para liga-
¢oes madeira-madeira.

« O parafuso KKTN540 de rosca total € utilizado principalmente com chapas
de ago (ex.: sistema para terragos FLAT).

A resisténcia axial a extragdo da rosca foi avaliada considerando-se um an-

gulo de 90° entre as fibras e o conector e para um comprimento de cra-

vacao igual a b.

A resisténcia axial de penetragdo da cabeca foi avaliada sobre elemento

de madeira considerando-se também a contribuicdo da rosca sub-cabeca.

Em fase de calculo, para o diametro @5 considerou-se um parametro ca-
racteristico de penetracdo da cabeca equivalente a 20 N/mm2 com uma
densidade associada p, = 350 kg/m3.

As resisténcias caracteristicas ao corte sdo avaliadas considerando o caso

de chapa fina (Sp aTg < 0.5 dq) e de chapa intermédia (0,5 d < Sp_oTg < d1).

Em caso de ligagdes aco-madeira, € geralmente vinculante a resisténcia a
tracdo do aco em relacdo a retirada ou a penetragédo da cabeca.

Em fase de calculo, considerou-se uma massa volumica dos elementos de
madeira equivalente a py = 420 kg/m3.
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